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第一章-安装和使用环境 
1-1. 秤体一定要安装在稳固，水平的基础上。基座可以是水泥或钢结构，要有足够的强度保证。附近有其

它机械设备时，其运行产生的震动不得传到秤体。 

1-2. 秤体安装必须有固定螺栓，上紧时需用水平仪校准秤体，保证秤体安装后保持水平状态。 

1-3. 秤体两侧至少有 2-3 倍皮带宽度的空间，已便于今后的检修或更换皮带。如果空间有限，保证一侧的

空间是必须的。 

1-4. 秤体起吊时，保证四角同时起吊，以免秤体变形损坏。 

1-5. 秤体安装时，注意保护电机，减速机和调节螺丝等部件，不得造成损坏 

1-6. 在秤体附近使用电焊，气焊时，要做好遮挡防护，保证不要烧灼皮带，电缆和其它部件。 

1-7. 秤体被固定时，保证给料斗的位置，与外部喂料部件相连时不得使给料斗受到外力而改变位置，否则

可能造成皮带划伤或计量不准确。这一点非常重要。 

1-8. 秤体上方的外部喂料装置一定要安装螺旋闸门（结构不限）。在必要时可以关闭喂料装置，方便检修。 

1-9. 严禁将重物放置在皮带上。严禁人员站在皮带上或在皮带上行走。以免损坏传感器。 

1-10. 如果秤体必须要安装在 1.5 米以上的位置，必须在两侧修建平台和护栏。保证操作者安全和方便维修。 

1-11. 秤体不能在露天使用。 

1-12. 秤体不得运行在严重粉尘的环境中，不允许物料洒落在皮带和辊筒之间，不得有物料从给料斗以外的

地方落到秤体上。 

1-13. 秤体不得安装在地沟内。 

1-14. 不得有任何液体喷溅到秤体上。 

1-15. 此种秤适合于碎块状，粉状和其它比较干燥的散碎物料，不得应用于粘滞，糊状物料。 

1-16. 物料中不得含有对金属和橡胶有腐蚀，溶解作用的物质。 

1-17. 本秤体不适合用于锋利或有可能划伤皮带的物料。 

1-18. 物料温度不得超过合同中规定的温度。如果合同中没有特别说明，则用于常温物料。 

1-19. 不允许有高温气体烘烤到秤体，尤其是皮带和传感器，以免造成设备损坏。 

1-20. 秤体不能用于有防爆要求的场所。除非合同约定位防爆产品。 

 

第二章- 秤体调整 
在初次安装，年终检修和维修以后，需要对秤体做调整。 

2-1．秤体必须水平。秤体的地脚螺栓要固定，无松动。 

2-2．调节两个皮带张紧螺栓，目的是调节皮带的张紧度。在秤体运行时，皮带通常向皮带较松的一侧移动。 

2-3．皮带必须置于秤体正中间。 

2-4．扳正压带辊，使其于皮带运行方向垂直。 

2-5．调节皮带张紧螺栓，使压带辊上框架达到水平，并且两侧皮带最低点到秤架下沿的垂直距离相等。可通

过秤架两侧的观察孔，边看边调整。 

2-6．再次检查压带辊，必须于皮带垂直，即与压带辊上框横梁平行。 

2-7．两侧挡带辊和皮带之间应各有 1 厘米左右的距离，并且两侧的距离相等。皮带边沿应该正对着挡带辊

中间。如果上述两点不能满足，松开挡带辊连接板上的两个固定螺丝（每侧两只），调整或整形连接板，使其

达到上述要求。 

2-8．准备一只 1 米以上的钢尺，检查计量辊的高度。调节计量辊两端的调节螺丝，使计量辊与计量段两端

的固定辊位于同一水平面。要反复调整反复测量，达到要求后，上紧紧固螺丝，使调节螺丝不会松动。 

两侧要分别调整，多做几遍。 

2-9．调整挡料板高度，使之正好与皮带吻合，而不压在皮带上（如果有挡料板的话）。 
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2-10．检查皮带下部的梨型清扫器。清扫器下边沿的胶板刀口应平整的与皮带接触，不可有倾斜，调节好后

上紧紧固螺丝。这项调整绝对不可在设备运行时做。 

2-11．检查皮带落料位置下侧的直刮料板，其胶板刀口应该刚好与皮带接触，不可压迫皮带。调整以后上紧

紧固螺丝，使其固定。 

2-12．检查后辊前部的刮料板（紧靠在后辊皮带），使之与后辊正好搭接，并保持 0.1-0.2mm 间隙，调整完要

紧固好。 

2-13．检查减速机，电机有无在运输中（或运行中）的松动和移位，如果有需要调整并且固定好。 

2-14．清理秤体上的杂物和秤体下可能遗留的工具螺丝等物，防止机器运行时卷入机器造成事故。 

2-15．检查皮带各部位，保证皮带运行时，没有划破，刮伤的可能。 

2-16．人员特别是他们的手，脚和头发要远离秤体。 

2-17．必须接好地线。地线必须是 4mm
2
.以上铜线。地线必须连接牢固。接地电阻不得大于 4Ω 

2-18．设备刚通电时，以低速运行，当皮带运行几圈以后，如无异常，可逐渐加快皮带速度，直到最快。此

间密切注意观察，如有异常，立刻停机处理。处理异常情况时，必须彻底断开电源，即断开变频器的电源，

以防止秤体意外启动，造成人员伤亡和设备损坏。 

2-19．设备以最高速运行 3-5 个小时，观察皮带。皮带应该在中间位置，不跑偏。即使有少许跑偏，也应该

在自动调偏机制的作用下自动回正。 

2-20．观察运行中的秤体各部件，如果有异常，立刻停机处理，严禁在运行时处理问题。 

2-21． 观察运行中的压带辊，犁型清扫器，前部刮料板，后辊刮料板等等与皮带有关的部件的位置，是否适

当，如果有过紧，过松和磨刮严重的问题，及时停机处理。 

2-22．如果有物料和杂物卷入皮带和棍子中间，立刻停机清理干净再投入运行，否则会损坏皮带。绝对不允

许在运行中清理，以免发生伤人事故。 

 

第三章- 接线及其注意事项  
3-1．电机线应该按照电工安全标准选用合适容量的电缆，并且按照电工有关规定为电机接线。 

3-2．检查电机接线（△形还是 Y形），如果秤体所配的变频器是 220V 供电，必须把电机原来的 Y形连接（380V）

改为△形接线（220V）。 

3-3．如果电机直接接交流电源，或者更换了新变频器，一定要注意检查原有的电机接线形式（△形还是 Y形），

确定供电电压。这一点非常重要，一旦误操作就有烧坏电机的可能！！！。 

3-4．电机线连接到电机接线盒以后，一定要检查，确定连接牢固，如果通电后电线从接线盒脱落，会发生严

重事故。 

3-5．如果可能，电机线最好穿过保护铁管，并把铁管良好接地。 

3-6．必须用 4mm
2
.以上铜线连接秤体的接地线端子，并且良好接地。这个地线没接好之前不许通电运行设备。 

3-7．测速传感器和荷重传感器的接线必须远离电机电源线，同方向走线时，相距要大于 500mm。 

3-8．测速传感器与测速轮的间隙是 0.5-1mm。测速轮金属齿的运动方向应该垂直于沿传感器指示灯和信号线

中心划出的直线。如果信号不好，可试着把传感器转少许角度。安装测速传感器的关键是在保证测速轮刮不

到传感器前端的前提下，尽可能的使传感器靠近测速轮，两者离的太远会使信号不连续。调整结束后上紧固

定螺帽。然后弯折传感器连线，固定在传感器上，以防脱落。注意：不允许把传感器连线捆扎在电机上。 

3-9．保证传感器连线足够宽松，绝对不可拉紧。如果传感器单独走线时，要准备线槽或铁皮软管，将传感器

连线放入线槽或穿过铁皮软管。这样才能保证传感器连线不会被拉断或刮断。 

3-10．秤体的各部件连线都要捆扎固定，保证在任何情况下不会被卷入电机或缠绕到转动部件中。 

3-11．屏蔽线的屏蔽层要包好胶布，保证屏蔽层不会外露，不会接触秤体的任何金属部件。 

3-12．秤体连线要随时查看。如果有破皮，拉紧，拉伤和过于磨损的情况，必须马上停机处理，保证设备正

常运行，保证操作者的人身安全。 
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第四章- 标定，砝码和秤体调整  
在秤体安装完毕，机械部分运转正常以后，就可以进行标定。下面所述是配套特定仪表时的标定方法，在实

际操作中，应当以秤体实际所配仪表的使用说明书中所描述的标定方法为准。 

4-1．连接放大器和传感器之间的连线，通电 15-20 分钟。 

4-2．先不开电机。在计量辊正中间的皮带上，放一个 5-20Kg 的砝码，观察主机显示的模拟量增加值，这个

值应该在每公斤 15-45 之间,不需要十分准确。一般的说，对于宽度为 800-1000mm 的皮带，这个增加量应该

是每公斤 10-20；宽度为 500-650mm 的皮带，每公斤 15-25；宽度为 1200mm 以上的皮带，应该是每公斤 5-10。 

如果模拟量的增加值不符合这个要求，改变放大器内部的拨动开关组改变放大倍数，使模拟量的增加值

符合要求。 

以上所说的模拟量增加量是指每公斤砝码所产生的数字量。 

4-3．调节放大器的“调零”电位器，使计算机上显示的模拟量在 500-800 之间，如果用万用表量放大器的输

出端，应该输出 0.6-1V 的电压。 

4-4．在计量辊的正上方（必须是正上方，不得偏前偏后）的皮带中间放置总重量为 2-20Kg 的砝码，砝码的

重量视秤体的产量而定（500mm 的皮带放置 2-3Kg 即可）。记录计算机的模拟量或测量放大器的输出电压，然

后将这些砝码移动到计量辊的两端（皮带边沿），再记录模拟量值或输出电压，这些记录的值应该相同（或少

许误差）。如果有明显误差，应该检查计量辊于前后相邻的两个固定辊是否再同一个平面；还有检查传感器和

计量辊的托架是否有松动。 

4-5．确定皮带上无物料，砝码或任何杂物，使皮带以最快速度运行，操作计算机“校零”并且记录零点值，

重复做 3 次，三次得到的零点值应该基本相同（选定校零时间应该确保皮带能运转完整圈，一圈，两圈，三

圈等等）。 

 

4-6．准备标定物料和如何使用这些标定物 

理想的标定方法是使用实际物料，但是实际物料的粉尘大，不易收集和称重。制作一些标定物料，其标

定效果和实际物料相同。 

1． 备外形完整，表面光洁，不易滚动的方形或圆盘形金属块，每块 3-5Kg 左右，最好在上面焊个把手

方便搬运；做好编号以免丢失。这些金属块的数量随意，总量在 200Kg 左右。 

称出这些标定块的总重量，不一定是整数，但是一定要精确，因为他们决定最终标定的精度。 

标定时用这些标定块模拟物料落在皮带上，随着皮带的前进，把它们依次放在计量段入口点的皮带

上，等他们通过计量段，到达计量段出口点，依次将它们拾起。拾起的物料块可以再次重复的放置

到计量段的入口，让它们再次通过计量段，这样可以模拟 2 倍，3 倍甚至多倍的物料。 

2． 准备 5Kg 重的标准砝码 15-30 只作为标定物料，使用方法与 1 相同。 

 

 

第五章- 部件说明  
1. 前支架 

2. 直刮料板高度调节螺栓，左右各 1。 

3. 直刮料板调节螺栓锁紧（固定）螺母 

4. 橡胶刮料刀口 

5. 秤体纵梁，左右各 1。 

6. 前驱动辊（主驱动） 

7. 计量段出口，物料离开计量段的位置。在标定时，标定块到达此位置（固定辊 8 之外）时可以拾起。 

8. 计量辊前端的固定辊。 
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9. 计量辊：下面直连传感器，两端有调节螺栓，调节它使计量辊 9 必须同相邻的两个固定辊 8，10 处于同

一个平面。 

10. 计量段后端的固定辊。 

11. 计量段入口，物料进入计量段的位置。在标定时，标定块从此点依次放下。 

12. 托带辊 

13. 给料斗的侧闸门 

14. 给料斗 

15. 给料斗下部水平闸门，向后拉开，使物料落到皮带上。门不能开的太大，使出口流出的物料正好符合流

量要求为佳。门开得太大，使太多得料堆积在皮带上，会缩短皮带的使用寿命。 

如果堵料时把门拉开，处理完毕要恢复原位。 

16. 后部从动大辊（从动辊） 

17. 皮带张紧调节螺帽，左右各 1。 

18. 皮带张紧调节螺杆，与 17 配合调节皮带张紧度，左右各 1。 

19. 计量辊高度调节锁定螺母（注：有螺母和顶螺栓两种结构，作用相同，操作前查看清楚），左右各 1。 

20. 计量辊高度调节螺栓，用于调节计量辊高度，使 8，9，10 三辊处于同一平面，用 19 锁定，左右各 1。 

21. 压带辊上框架，正常位置为水平。 

22. 犁形清扫器固定螺丝，松开此螺丝可以调整清扫器的位置和平整度，左右各 1。 

23. 挡带辊，左右各 1。 

24. 挡带辊连接板，左右各 1。 

25. 挡带辊连接板固定螺丝，左右各 2 

26. 压带辊（张紧皮带和调偏） 

27. 犁形清扫器。 

28. 秤体后支架。 

29. 后辊刮料板 

30. 压带辊（框架）两侧高度观察孔，左右各 1。 

31. 紧固螺钉，用于固定计量辊高度调节螺丝。 

h. 挡带辊调好后，皮带应该正好在挡带辊的中间位置 

H：皮带的最低点至秤体支架底沿的垂直距离。皮带调好后两侧的 H 应该相同。 

L：计量段，物料经过此段时被计量。 

注意：挡料板不在此秤体的结构图内。 
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